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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<S) Stempeleinrichtung 2um Pragen von offenen Hohlformen 

(§) Die Erfindung betrifft eine Stempeleinrichtung (1, 2, 4) 
zum Pragen von offenen Hohlformen, insbesondere aus 
Schokolade, aus einer erwarmten, flussigen und sich bei 
Kuhlung verfestigenden Masse. Urn eine Stempeleinrich- 
tung zur Verfugung zu stellen, mil der eine geringere 2eit 
fur die Pragung solcher offener Hohlformen benotigt 
wird, ist vorgesehen, da& die Stempeleinrichtung ein Tra- 
gerelement (2) aufweist, an dessen einen Seite ein Kuhl- 
medium vorbeileitbar ist, und dessen andere Seite der 
flussigen Masse zuwendbar ist, sowie mindestens einen, 
das Tra gerelement (2) durchdringenden Kupferkern (4), 
der auf der der flussigen Masse zuzuwendenden Seite 
(2c) desTragerelements (2) umgeben ist von einer Alu mi- 
niumhulle (1), wobei die Aluminiumhulle (1) derart an 
dem Tragerelement (2) befestigt ist, daB die Aluminium- 
. hulle (1) geeignet ist, den Kupferkern (4) bei einem Eintau- 
chen in die flussige Masse vollstandig von dieser zu tren- 
L nen, und wobei der nicht von der Aluminiumhulle (1)um- 
gebene Teil des Kupferkerns (4) auf der der flussigen Mas- 
se abzuwendenden Seite (2c) desTragerelements (2), ge- 
eignet ist, in das Kuhlmedium hineinzuragen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriffi eine StempcleinrichUing zurn Pra- 
gen von ofFenen Hohlformen, insbesondere aus Schokolade. 

Aus der Praxis sind Stempeleinrichtungen zurn Pragen 5 
von offenen TTohlformen aus Schokolade bekannl,bei denen 
ein Aluminiums tenipel auf eineebcnc Aluniiniumplatte auf- 
geschraubt ist. Zur Hersiellung von offenen Schokoladcn- 
Hohlfonncn wird der Aluininiumsiempel in fliissige Scho- 
kolade getaucht, so da 6 sich auf dem Aluminiumslcrapel to 
eine Schokoladenschichl bildet. Zur Ablcitung der Warme 
stehtdie dem Aluminiumstempel abgewandte Seite der Alu- 
niiniumplatte in Kontakt mil einem Kuhlmedium, fur das im 
allgemeinen ein fliissiges Glykol-Wassergemisch eingcsetzi 
wird. Nach der Vcrfestigung der Schokoladenschichl auf 15 
dem Aluminiumstempel la'Bt sich die Schokolade, die nun 
eine offene Hohlform aus Schokolade bildet, von dem Stem- 
pel loscn und bcispiclswcisc nut cincr Fullniassc fullcn odcr 
mit einem Gegenstuck zu einer geschiossenen Hohlfonn zu- 
samniensetzen. 20 

Ein Nachteil einer solchen Stempeleinrichtung ergibt sich 
aus der nur mittelmaBigen Warmeleitfahigkeit des Alumini- 
ums, die wahrend des Stempelvorgangs zu einer Erwarmung 
des Pragens fuhrt. Aufgrund dieser Erwarmung benotigt die 
Schokoladenschichl auf dem Aluminiumsiempel eine rela- 25 
tiv lange Zeit fur eine ausreichende Verfestigung, so daB 
sich lange Sieriipelzeiten fur die einzelnen Hohlformen er- 
geben, wobei sich die langen Produktionszeiten wiederum 
in hohen Produktionskosten niederschiagen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Stempel- 30 
einrichtung zur Verfugung zu stellen, mit der eine geringere 
Zeit fiir die Pragung einer offenen Hohlform aus einer fius- 
sigen Masse benotigt wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgeniaB durch eine Stem- 
peleinrichtung zurn Pragen von ofTenen Hohlformen, insbe- 35 
sondere aus Schokolade, aus einer erwarmten, flussigen und 
sich bci Kuhlung verfesligenden Masse gelost, die ein Tra- 
gerelemenl aufweist, an dessen einen Seite ein Kuhlmedium 
vorbeileitbar ist und dessen andere Seite der flussigen Masse 
zuwendbar ist, sowie mindestens einen, das Tragerelement 40 
durchdringenden Kupferkem, der auf der der flussigen 
Masse zuzuwendenden Seite des Tragerelenients urngeben 
isl von einer Aluminiumhulle, wobei die Aluminiumhulle 
derart an dem Tragerelement befesiigt ist, daJB die Alumini- 
umhulle geeignet isL den Kupferkem bei einem Eintauchen 45 
in die fliissige Masse vollslandig von dieser zu trennen, und 
wobei der nicht von der Aluminiumhulle umgebene Teil des 
Kupferkerns auf der der flussigen Masse abzuwendenden 
Seite des Tragerelement, geeignet ist, in das Kuhlmedium 
hineinzuragen. 50 

Der Vorteil eines Stempels gemaB der Erfindung besieht 
darin, daB durch die Verwendung eines Kupferkerns eine 
deutlich erbohte Warme! eitung gewahrleistet ist, so daB sich 
die in Kontaki mit der Aluminiumhulle stehende fliissige 
Masse schneller verfesugi. Aufgrund des verbesserten War- 55 
meflusses von der erwarmten Masse zurn Kuhlmedium ge- 
niigt es, die Temperaturerhohung wahrend des Pragevor- 
gangs gering zu halten. Es lassen sich also einerseits opti- 
male Temperaturfuhrungen und andererseits kiirzere Prage- 
zeiten erreichen. 60 

Ein noch weiter verbesserter Warmeubergang laBt sich 
erzielcn. indem gemaB einer vorteilhaften Ausgestaltung der 
erfindung sgemaBen Stempeleinrichtung der in das Kuhlme- 
dium hinzuragen geeignetc und/oder der von der Alumini- 
umhulle umgebene Tcil des Kupferkerns gcrippt ist. 65 

Nach einer ebenfalls bevorzugien Ausfiihrungsfonn sind 
in der auBcren Kontur des von der Aluminiumhulle umgebe- 
nen Tcils des Kupferkerns Einfrasungen vorgesehen. Da- 
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durch ist es moglich, auftretende Warmespannungen und 
Kavitationen deutlich zu verringem. 

Bci einer Vorrichtung zurn Pragen von offenen Hohlkor- 
pern, die die erfindungsgemaBe Stempeleinrichtung umfaBt^ 
konnen als Kuhlmedium Sole, Glykol-Wassergemische oder 
andere fliissige Kaltemittel eingesetzt werden. 

Weitere bevorzugtc Ausftihrungsformen der Erfindung 
gehen aus den Unteranspriichen hervor. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines AusfUh- 
rungsbeispicls unter Bczugnahnie auf eine Zeichnung naher 
erlautert. Dabei zeigt die einzige Figur eine Schnittansicht 
eines Ausschnitts einer in einer \forrichtung zurn Pragen von 
offenen Schokoladen-Hohlformen integrierien erfindungs- 
gemaBen Stempeleinrichtung. 

In der Figur ist ein Teil einer Vorrichtung zurn Pragen von 
offenen Hohlformen aus Schokolade dargeslelll. Das Pragen 
der Schokolade erfolgt uber eine Aluminiumhulle 1, die mit 
cincr cbenen Aluminiumtragcrplattc 2 verbunden ist. Obcr- 
halb der Aluminiumtragerplatte 2 und direkt an diese an- 
schlieBend ist dabei ein Raum 3 vorgesehen, der geeignet 
ist, ein hindurchstromendes Kuhlmedium zu leiten. 

Die Aluminiumhulle 1 aus AluminiumguB, die auf der In- 
nenseite mit. ringfdrmigen Ausbuchtungen la versehen ist, 
umgibl ein Kupfer-EingieBteil 4a. Dieses Kupfer-EingieB- 
teil 4a bildet den unteren Teil eines langlichen Kupferkerns 
4. 

Die Aluminiumtragerplatte 2 weist eine DurchlaBofrnung 
2a auf, in das der Kupferkem 4 bis zu dem Teil, der von der 
Aluminiumhulle 1 umgeben ist, eingesetzt ist. Der mit der 
Aluminiumhulle 1 versehene Teil des Kupferkerns 4a befin- 
det sich dabei auf der Unterseite 2b der Aluminiumtrager- 
platte 2, und der Teil des Kupferkerns 4b ohne Aluminium- 
hulle 1 ragt aus der Oberseite 2c der Aluimniumtragerplatte 
2 her aus. 

Der Aluminiumhulle 1 ist an der Aluminiumtragerplatte 2 
dadurch befestigt, daB der mit der Aluminiumhulle 1 ver- 
bundene Kupferkem 4 im Bereich der DurchlaBofTnung 2a 
mit der Aluminiumtragerplatte 2 verklebt ist. Zusatzlich 
wird der Ubergang von Aluminiumkorper 1 zu Aluminium- 
tragerplatte 2 durch eine Dichtung 5 abgedichtet. 

Die Funktionsweise der Vorrichtung ist die folgende: 
Durch den Raum, der sich an die Oberseite 2b der Alumini- 
umtragerplatte 2 anschlieBt, werden Sole als Ktihlrnittel 
gleitet. 

Die mit der Aluminiumtragerplatte 2 verbundene und ei- 
nen Teil 4a des Kupferkerns 4 umgebende Aluminiumhulle 
1 wird nun eingetauchtin ein (nicht dargestelltes) GefaB mit 
erwarmier, flussiger Schokolade. Die Innenseite des Gefa- 
Bes kann dabei ein Relief aufweisen, welches invers ist zu 
der gewunscbten Oberflachengestaltung der zu erzeugenden 
Schokoladen-Hohlform. 

Durch die hohe Warmeleitfahigkeit des Kupferkerns 4, 
der einerseits uber die Aluminiumhulle 1 mit der erwarmten 
Schokolade in Verbindung steht und andererseits direkt in 
das stromende Kuhimittel hineinragt, erfolgt eine rasche 
Abkiihlung und Erstarrung der Schokolade in dem GefaB. 
Gleichzeitig werden durch die ringformigen Ausbuchtungen 
la in der Aluminiumhulle 1 bzw. die sich dadurch ergeben- 
den Einschnurungen im unteren Bereich 4a des Kupferkerns 
4 Warmespannungen und Kavitationen gering gehalten, 

Altemativ zu einem GefaB, daB die Form der zu bilden- 
den offenen Schokoladen-Hohlform mitbestimmt und bei 
dem die gesamte in dem GefaB enthaltene Schokolade er- 
starrt, kann auch ein groBeres GefaB mit fur eine Vielzahl an 
Hohlfonncn cnthaltcncr flussiger Schokoladcnmassc einge- 
setzt werden. Wird die Aluminiumhulle 1 in das GefaB ein- 
getaucht, so bildet sich dank der hohen Warmeleitung von 
der Schokoladenmasse zu dem Kuhimittel eine sich schnell 
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vcrfesdgende Schokoladenschichi auf der Aluminiumhulle 
1. Diesc Schokoladenschicht kann dann nach dem Ileraus- 
zichen der Aluminiunihiille 1 aus dem GefaB mit dcr ver- 
bleibenden fiiissigen Schokoladc von der Aluitriniunihulle 1 
gclost und der beabsichtigten Weitervcrdrbcitung zugefuhrt 5 
wcrden. 

Patenianspriiche 

1. Slempcleinrichiung (1, 2, 4) zum Pragcn von offe- 10 
nen Hohlformen, insbesondere aus Schokoladc, aus ei- 
ner erwarmten, fiiissigen und sich bei Kiihlung verfe- 
sugenden Masse, die 

ein Tragerelement (2) aufweist, an dessen einen Seite 
ein Kiihlmedium vorbeileitbar ist und dessen anderc 15 
Seite der fiiissigen Masse zuwendbar ist, 
sowie mindesiens einen, das Tragerelement (2) durch- 
dringenden Kupfcrkcm (4), dcr auf dcr dcr fiiissigen 
Masse zuzuwendenden Seite (2c) des Tragerelements 
(2) umgeben ist von einer Aluminiumhulle (1). 20 
wobei die Aluminiumhulle (1) derart an dem Trager- 
element (2) befestigt ist, daB die Aluminiumhulle (1) 
geeignet ist, den Kupferkern (4) bei eineni Eintauchen 
in die flussige Masse vollslandig von dieser zu trennen, 
und 25 
wobei der nicht von der Aluniiniumhiille (1) umgebene 
Teil des Kupferkems (4) auf der der fiiissigen Masse 
abzuwendenden Seite (2c) des Tragerelement (2), ge- 
eignet ist, in das Ktihlmedium hineinzuragen. 

2. Stempeleinrichtung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 3d 
kennzeichnet, daB das Tragerelement (2) eine Alumini- 
umtragerplatte ist. 

3. Stempeleinrichtung nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, gekennzeichnet durch eine Vielzahl von 
das Tragerelement (2) durchdringenden und auf der der 35 
fiiissigen Masse zuzuwendenden Seite (2b) des Trager- 
elements (2) von einer Aluminiumhulle (1) umgebenen 
Kupferkernen (4) 

4. Stempeleinrichtung nach eincm der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Alumini- 40 
unihulle (1) an dem Tragerelement (2) durch Ein- 
schrauben, Einkleben oder Eindriicken der Alumini- 
umhulle (1 ) oder des Kupferkems (4) in das Tragerele- 
ment (2) befestigt ist, gegebenenfalls gesichert gegen 
Verdrehungen. 45 

5. Stempeleinrichtung nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Teil (4b) 
des Kupferkems (4), der geeignet ist, in ein KUhlme- 
dium hineinzuragen, Rippen aufweist. 

6. Stempeleinrichtung nach einem der voranstehenden 50 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Teil (4a) 
des Kupferkems (4), der von der Aluminiumhulle (1) 
umgeben ist, Rippen aufweist. 

7. Stempeleinrichtung nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die auBere 55 
Kontur des von der Aluminiumhulle (1) umgebenen 
Teils (4a) des Kupferkems (4) Einfrasungcn oder son- 
suge Einschniirungen aufweist. 

8. Stempeleinrichtung nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der von der 60 
Aluminiumhulle (1) umgebene Teil (4a) des Kupfer- 
kems (4) von der Aluminiumhulle (1) ohne Bildung 
von Zwischenraumen umgeben wird. 

9. Stempeleinrichtung nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB dcr von dcr 65 
Aluminiumhulle (1) umgebene Teil (4a) des Kupfer- 
kems (4) in die Aluminiumhulle (1) eingegossen ist. 

10. Vorrichtung zum Pragcn von offenen Hohlformen, 



die eine Stempeleinrichtung gemaB einem der voran- 
stehenden Anspriiche umfaBt, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Tragerelement (2) mit seiner der fiiissigen 
Masse ahgewandten Seite (2c) eine Seite eines Raurns 
(3) begrenzt, der derart ausgebildet ist, daB ihn ein 
Kiihlmedium, insbesondere Sole, cin Wasser-Glykol- 
Gemisch oder ein anderes fliissiges Kaltemittel, durch- 
stromen kann. 

11. Vorrichtung rum Pragen von offenen Hohlformen, 
die eine Stempeleinrichtung gemaB eincm dcr Ansprii- 
che 1-9 umfaBt oder Vorrichtung nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die flussige Masse, 
aus der die offene Hohlfbrm zu bilden ist, fiir jeden 
Kupferkern (4) separat in einem ein Gegenstuck zu der 
den Kupferkern umgebenden Alumini umhiille bilden- 
den und innen eine zu der fur die offene Hohlfbrm ge- 
wQnschten Gestaltung invertierte Gestaltung aufwei- 
senden Bchaltcr befindet, wobei die gesamtc flussige 
Masse beim Pragevorgang verfestigt wird. 
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